1. Uvod

Predmetom rieSenia projektu prevadzkového suboru pre realizaciu stavby "SO 01.7 Rozvody
stlaceného vzduchu" je:

navrh rozvodu stlateného vzduchu v priestoroch objektu haly €.5

prepojenie novonavrhovaného rozvodu stlaceného vzduchu s jestvujucim rozvodom
stlaceného vzduchu v jestvujucej hale &€. 5

Prevadzkovy subor je vypracovany na zaklade poziadaviek pri opravach autobusov v oblasti
ich zasobovania stlatenym vzduchom, ¢o do mnozstva spotreby stlaéeného vzduchu i jeho
miest vyvodov.

2. Charakteristika prevadzkového suboru

V ramci dokumentacie rozvodu stlaéeného vzduchu sa rieSi :

privod stlateného vzduchu do troch montaznych jam v ramci haly €. 5
osadenie a napojenie odbernych miest stlaceného vzduchu v montaznych jamach

3. Kapacita

a)

Potrubia

maximalny prietok stlateného vzduchu potrubim o dimenziid 28 /d 23 -
1 500 I/min.

celkova dizka potrubnych rozvodov -66 m
prevadzkovy tlak stlaceného vzduchu v potrubnych rozvodoch - 10 bar

Odberné miesta

Celkovy pocet odbernych miest stlaéeného vzduchu v montaznych jamach - 11

Parametre zariadeni odbernych miest

Redukény ventil tlaku vzduchu s filtrom

- objemovy prietok stlaeného vzduchu cez regulator - 2 500
I/min.

- regulacny rozsah vystupného tlaku vzduchu -0+10 bar

- filtracna schopnost filtra -20 ym

- obsah nadoby na nedcistoty -15
cm’®

- Olejovy primazavac

- objem nadobky na olej -150 cm®

4. Popis technolégie vyroby

Rozvod stlaeného vzduchu a napojenie odbernych miest na stlaeny vzduch sa budu
realizovat v hale €. 5. Vtejto hale su jestvujuce Styri montazne jamy, ktoré sa budu
rekonstruovat' stavebne, bude v nich navrhnutd nova vzduchotechnika, elektroinstalacia
a odvod zrazkovych véd do jestvujucej arealovej kanalizacie.



Jedna montazna jama ma svetlu dizku (dizka jamy bez pristupovych schodikov) 10,8 m
ostatné tri maju svetlu dizku 17,3 m

Rozvod stlateného vzduchu zacina napojenim na rozvod jestvujuceho rozvodu stlaceného
vzduchu, ktory je realizovany v hale €. 5. Tento rozvod stlateného vzduchu je vedeny ako
nadzemny, je z materialu ocel a je vedeny vo vySke cca 6,0 m.

Z tohto rozvodu stlaeného vzduchu budu vysadené Styri samostatné odbocky. Odbocky su
situované medzi Styrmi montaznymi jamami. Z kazdej odboc¢ky budu napojené dve montazne
jamy. Odbocky z jestvujuceho potrubia sa napoja vrchnou kolmou odboc¢kou tzv. labutim
krkom. Kazda odbocka ma dimenziu DN 20. Za napojenim odbocky je potrubie vedené az
ku fasadnej stene, kde po jej dosiahnuti potrubie klesa kolmo nadol a vo vyske 1,2 m od
podlahy je v kazdej odboCke osadeny uzaver — gulovy kohut o dimenzii DN 20, PN 16. Od
uzaveru potom ocelové potrubie klesa az ku podlahe haly, kde tesne nad podlahou sa
pripaja na ocelové zvislé potrubie plastové potrubie o dimenzii d 28 / d 23. Pripojenie je
vykonané pomocou priamej skrutkovacej spojky s vnutornym zavitom typ STV — GES 28 -
1/2"i .Od tejto spojky je potrubie vedené ako plastové podzemné. Od spojky klesa do hibky
500 mm pod podlahu a potom je vedené ako vodorovné potrubie. Toto potrubie bude v celgj
svojej dizke uloZzené v plastovej chranicke o dimenzii d 75 x 6,8 mm. Chranicka je
z materialu HD PE, PE 100 SDR 11, PN 16.

Z podzemného potrubia o dimenzii d 28/23 budu vyvedené samostatné odboc¢ky o dimenzii d
22/18 mm. Ztychto odbocdiek budu napojené jednotlivé odberné miesta v montaznych
jamach. Kazda odbocka bude ulozena v chrani¢ke z materialu HD pe, PE 100, SDR 11
o dimenzii d 50 x 4,6 mm.

Kazdé odberné miesto stlateného vzduchu pozostava z nasledovnych zariadeni :

- Uzatvaraci gulovy ventil ,motyl* o dimenzii DN 15, PN 16
- Redukény ventil tlaku vzduchu s filtrom

- Rozvodna krabica s tromi hrdlami

- Olejovy primazavac

Vsetky tieto zariadenia sU medzi sebou pospajané pomocou spojok, kolien a Srobeni tak,
aby tvorili jeden kompaktny a funkény celok.

Kazdé odberné miesto je mozné odstavit z prevadzky uzatvorenim uzatvaracieho gufového
ventilu, ktory je umiestneny na vstupnom potrubi do odberného miesta. Odberné miesta su
situované vo vyklenkoch montaznej jamy a su upevnené o stavebnu konsStrukciu montazne;j
jamy pomocou montaznych uholnikov.

Z odberného miesta bude mozné odoberat regulovany vysuSeny stlaceny vzduch, alebo
stlateny vzduch primazavany olejom. Stlaeny vzduch primazavany olejom sa bude
pouzivat na pohon pneumatického naradia. Vysuseny stlaCeny vzduch sa bude pouzivat na
Cistenie suciastok ana iné C&innosti, kde nebude treba pouzivat primazavany stlaCeny
vzduch.

Odber vzduchu sa napoji na bezpecnostné rychlospojky. Na tieto rychlospojky sa napoji
spotrebi¢ stlateného vzduchu pomocou predlZzovacich hadic. PouzZitim rychlospojok na
stlateny vzduch sa bude vykonavat rozpojovanie hadice bez rizika vymrstenia hadice,
pretoZe rychlospojka je najskér uzavreta a potom odtlakovana.

Stlaeny vzduch vysuSeny sa bude odoberat cez rychlospojku zrozvodnej krabice
a stlaceny vzduch primazavany sa bude odoberat cez rychlospojku, ktora bude instalovana
za olejovym primazavacom.

Reduké&ny ventil s filtrom je jedno kompaktné zariadenie, ktoré je valcového tvaru o priemere
60 mm a vySke 245 mm. V hornej Casti je redukcny ventil a v spodnej Casti, pod redukénym
ventilom je filter. Redukénym ventilom sa redukuje vystupny tlak vzduchu z 0 az na 10 bar.
Nastaveny tlak je mozné aretovat pomocou ovladacieho gombiku. Hodnota nastaveného



tlaku je ukazovana na manometri, ktory je sucastou reduk&ného ventilu. Filter sluzi na
zachytavanie necistét zo stlaeného vzduchu. Filter ma filtracnu schopnost 20 um. Necistoty
sa zachytavaju v nadobke filtra, ktord ma objem 15 cm®. V spodnej &asti filtra je vypustaci
ventil cez, ktory sa necCistoty vypustaju.

Olejovac je samostatné zariadenie, ktoré je valcovitého tvaru. Ma priemer 60 mm a vysku
195 mm. Sluzi na primazavanie odoberaného stlaceného vzduchu, preto ma v svojej spodne;j
Casti nadobku na olej, ktora ma objem 150 cm’, pretekany stlaCeny vzduch strhava so sebou
CiastoCky oleja z nadobky atym sa primazava. Na bocCnej strane olejovaca je uchytena
bezpecnostna rychlospojka na ktoru sa pripaja spotrebi¢ stlaéeného vzduchu pomocou
predlZzovacej hadice.

Medzi redukénym ventilom a olejovadom je uchytena rozvodna krabica z ktorej sa odobera
suchy stlaeny vzduch. V jej €elnej strane je naskrutkovana bezpecnostna rychlospojka.

Na rozvod stlaceného vzduchu su pouzité tieto stav. prvky :

Potrubia — na rozvod stlateného vzduchu su pouzité rarky z polyamidu s vonkajSim
povrchom opatrenym modrou farbou prisluSnych svetlosti —d 28 a d 22.

Odbocky z jestvujuceho potrubné rozvodu su zhotovené z ocelovych zavitovych bezosvych
Ciernych rur o dimenzii DN 20 (G 3/4%), ak. mat. 11 353.1, podla STN 42 5710.

Armatury - uzatvaracie armatury su pouzité bud gulové kovové kohuty pre stla€. vzduch,
DN 15 (20), PN 16, s vnutornymi zavitmi.

Ohyby, Srébenia, tvarovky

Navrhnuté su priame a uhlové spojky, ,T* kusy, kolena z mosadzi pre spajanie tzv.
zastrékovym systémom. Specialne vyrobky od firmy Schneider.

Odbery - z jestvujucej potrubnej vetvy st odbocky napojené cez kolmu hornu odbocku s 90°
ohybom tzv. labuti krk.

Spoje - budu vykonané tzv. zastrékovym systémom, kedy su vSetky spoje vykonané
zasunutim jednotlivych dielov do seba a vzajomnym zacvaknutim ukonCovacich uzaverov na
kazdom potrubnom diely.

Zavesy potrubi — su kotvené o stavebné konstrukcie. Potrubia su upeviiované pomocou
potrubnych objimok — len zvislé odboCky z jestvujuceho rozvodu stlateného vzduchu.
Potrubia vedené v zemi su uloZené volne v plastovej chranicke o dimenziid 75 x 6,8 mm.

Chrani¢ky — su navrhnuté z materialu HD PE, PE 100, SDR 11 s prisluSenstvom — ohyby a
.1 Kusy.

5. Volba strojov a zariadeni

Jednotlivé stroje a zariadenia su volené podla poziadaviek technologického procesu

s pozadovanymi parametrami.

Presny zoznam strojov a zariadeni, ktorym je vybavena technoldgia v servisnej hale je
spracovany v samostatnej prilohe — vykaz vymer.

Dispozi¢né rieSenie strojov a zariadeni na jednotlivych pracoviskach je zrejmé z vykresovej
dokumentacie.

Vsetky tieto Casti tvoria jedno komplexné a funk&né zariadenie a musia zodpovedat’
ustanoveniam ,,Zakona €. 56 / 2018 Z. z. Zakon o posudzovani zhody vyrobku,
spristupfiovani uréeného vyrobku na trhu a o doplneni niektorych zakonov*.
Zakonom sa preukazuiju vlastnosti strojnych zariadeni z hfadiska urovne kvality, Gzitkovych
vlastnosti, bezpec€nosti, skiSania vyrobku ....

Navrhované strojné zariadenia je mozné uviest do prevadzky a prevadzkovat podla § 13
ods. 3 a 4 zakona NR €. 124 / 2006 Z. z., len ak zodpovedaju predpisom na zaistenie
bezpec€nosti a ochrany zdravia pri praci.



Podla NV SR €. 392 /2006 Z. z. — § 5 ods. 1. na tychto vyrobkoch, ktorych zhoda bude
posudena podla Zak. ¢. 56/2018 Z. z., v zneni neskorsich predpisov, ale ktorych bezpecnost
zavisi od podmienok ich instalacie (montaze) na mieste pouzivania je potrebné po ich
nainstalovani na mieste a pred ich uvedenim do prevadzky (pred ich prvym pouzitim)
vykonat kontrolu ich spravnej inStalacie a fungovania, o Com sa vyda odborné stanovisko
podla § 14 odst. 1 pismena b) a d) zakona €. 124 / 2006 Z. z.. Na vykonanie tejto kontroly
a vydanie odborného stanoviska je treba oslovit opravnenu pravnicku organizaciu.

Vyroba tlakového zariadenia musi byt v sulade s vyhlaskou &. 1/2016, ktorym sa ustanovuju
podrobnosti o technickych poziadavkach a postupoch posudzovania zhody na tlakové
zariadenie.

Technické zariadenie — tlakové zariadenie — reduk&ny ventil, olejovacg, rozvodna krabica su
uréenymi vyrobkami podla NV SR €. 1/2016 Z. z. v zneni neskorSich predpisov. Pri uvedeni
na trh, alebo do prevadzky je potrebné splinit poziadavky tohto predpisu.

Navrhované strojné zariadenia je mozné uviest do prevadzky a prevadzkovat podfla § 13
ods. 3 a 4 zakona NR €. 124/ 2006 Z. z., len ak zodpovedaju predpisom na zaistenie
bezpec€nosti a ochrany zdravia pri praci.

6. Osobitné poziadavky

Nadzemné kovové potrubia, ocelové konstrukcie je potrebné chranit vo€i  uc€inkom
atmosferickej a statickej elektriny uzemnenim.

Skusky potrubia - po montazi sa cely rozvod stlateného vzduchu odskus$a na tesnost a
pevnost pneumaticky tlakom rovnym 1,2 nasobku tlaku pracovného t.j. tlakom 1,2 MPa.

Znacenie potrubi — po_montazi a nateroch sa potrubia oznacia nasledovne:

Na kazdom potrubi sa vyznadi $ipka, uréujuca smer prietoku média v potrubi. Sipky sa
vyznadia kontrastnou farbou ku farbe, akou je natreté prislusné potrubie (bielou). Sipky budu
vyznacené len na nadzemnom ocefovom potrubi

Farebné rieSenie
Nadzemné ocelové potrubné rozvody sa po tlakovom odskuSani opatria nasledovnym
naterovym systémom:

- 2 xz4&kl. farba S — 2005
- 2 xkryci nater - €. 0. 4400 (vzduch)

7. Bezpecnostné predpisy

Stlageny vzduch je bezpeéna a nevybusna latka. V prevadzke je potrebné rozvod pravidelne
kontrolovat, udrziavat' v tesnosti.

U rozvodu je potrebné dbat hlavne o jeho tesnost, pretoze i malé uniky vyrobeného
stlateného vzduchu z rozvodu sa negativne prejavuju na spotrebe el. energie - Castejsi chod
kompresorov.

Pre stavbu a prevadzku rozvodu stlaéeného vzduchu je potrebné dodrziavat ustanovenia:
- 032/BTP/TI — Potrubie. Technické pravidla
- Zakon €. 124/2006 — o bezpelnosti a ochrane zdravia pri praci

- Vyhl. MPSVaR &. 508/2009 - ktorou sa ustanovuju podrobnosti na zaistenie
bezpec€nosti a ochrany zdravia pri praci s technickymi zariadeniami tlakovymi,
zdvihacimi, elektrickymi a plynovymi a ktorou sa ustanovuju technické zariadenia,
ktoré sa povazuju za vyhradené technické zariadenia

- NV SRZE. 391/2006 Z. z. — o minimalnych bezpecnostnych a zdravotnych
poziadavkach na pracovisko



- NVSRZE. 392/2006 Z. z. - o minimalnych bezpecnostnych a zdravotnych
- poziadavkach pri pouzivani pracovnych prostriedkov

- NV SRZE. 395/2006 Z. z. — o minimalnych poziadavkach na poskytovanie
a pouzivani osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov

- Zakon &€.124/2006 Z. z. o bezpelnosti a ochrane zdravia pri praci v zneni neskorsich
predpisov

- Rozvod stlageného vzduchu v zmysle Vyhl. C. 508/2009 Z. z. je zaradeny ako
technické zariadenie tlakové skupiny ,C*.

- Okrem toho je potrebné dodrziavat vSetky ostatné predpisy - montazne, prevadzkové
navody na obsluhu a udrzbu prislusnych stroj. zariadeni, ktoré dodava vyrobca s
prislusnym strojnym zariadenim.

8. Zaver

V pripade, Ze su v ktorejkolvek Casti dokumentacie uvadzané znacky vyrobkov, alebo
vyrobcov, jedna sa len o technicky popis, ktory méze byt nahradeny ekvivalentnym.

V Bratislave 07 / 2025 Vypracoval: Ing. Pavol Pristas



